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Pomocnik s vybérem pistového kompresoru ABAC

Spravny vybeér velikosti kompresoru je pomérné slozita zalezitost, kterd vyzaduje hluboké
znalosti a zkuSenosti odbornikii na technologii stlacené¢ho vzduchu. Piesto nasledujici postup
poskytuje zékladni orientacni zpiisob, jak odhadnout potiebny vykon kompresoru.

1) Okamzita spoti‘eba vzduchu a faktor vyuziti

Prvnim krokem je urc¢eni okamzité spotteby vzduchu pro kazdou jednotlivou aplikaci, kterou
planujeme pouzivat. Soucasné je nutné znat tzv. faktor vyuziti, coz je obecny pomér ¢asu, béhem
néhoz zafizeni skutecné odebird vzduch, k celkovému Casu vcetné piestavek. Piehled béznych
aplikaci a jejich parametrii je uveden v nasledujici tabulce:

Spotieba stla¢eného Fa?ktor vyui,iti
Zarizeni . Vyroba (nepretrzité Udrzba (obcasné
vzduchu (I/min) et N
vyuziti) vyuZziti)
Vrtacka 10 mm 500 0,2 0,1
Uhlové bruska 125 mm 900 0,2 0,2
Uhlové bruska 160 mm 1600 0,1 0,1
Lesticka 900 0,1 0,2
Piiklepovy utahovak %" 450 0,2 0,1
Ptiklepovy utahovak 1” 800 0,2 0,1
Sekaci kladivo 400 0,1 0,05
Lakovaci stroj 500 0,2 0,3
Myci pistole 350 0,05 0,05
Stiikaci pistole 300 0,6 0,1
Mala myci pistole 300 0,1 0,2
Tryskaci pistole 6 mm 2000 0,6 0,1
Tryskaci pistole § mm 3500 0,6 0,1
D}fchaa maska, lehka 50 0.6 0.2
prace
D}fcham maska, t€zka 200 0.6 0.2
prace
Pneuma@cky zvedak na 180 0.2 0.1
automobily
Pneumaticky zvedak pro
autobusy/nakladni vozy — U %
Pneumatické dvete 60 0,4 0,2
Ofukovaci pistole 90 0,2 0,1
Brzdovy tester 120 0,2 0,1
Vysavac 180 0,2 0,1
Hrebikovac 2 bar 60 0,2 0,1
Hrebikovac 3,5 bar 120 0,2 0,1
Maznice 120 0,2 0,1
Zouvacka pneumatik 30 0,3 0,2
Momentovy kli¢ 3/8” 150 0,2 0,1
Momentovy kli¢ 3/4” 210 0,2 0,1
Husténi pneumatik 60 0,3 0,2
Ptepoustéci proplach 90 0,2 0,1
Primyslové lakovani 600 0,3 0,2
Pé&chovaci kladivo - malé 90 0,2 0,1
Péchovaci kladivo - velké 300 0,2 0,1
Sbijecka stiedni 3840 0,3 0,2
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2) Stanoveni celkové spoti‘eby vzduchu Spotieba _ ,Sac1 vykonv(l/mln)
Jakmile méme k dispozici okamzité spotieby | (I/min) PRIMY REMENY
jednotlivych zafizeni a jejich faktor vyuziti, Istupiiovy | 2stupiiovy
postupujeme nasledovné: 10 46
e vypocitdme praiméernou spotiebu kazdého 20 92
zafizeni vynasobenim jeho okamzité 30 139
spotteby faktorem vyuziti,
e ur¢ime celkovou spotiebu zohlednénim 40 185
mozné soudasné ¢innosti vice zafizeni, 50 231 193
e pfiddme rezervu pro uniky vzduchu, 60 277 231
e zohlednime také rezervu pro piipad 70 303 270
budouciho rozsifeni potieb.
80 370 308
3) Navrh saciho vykonu kompresoru 90 347
U kompresord uvadénych v katalogu je obvykle 100 385
uveden saci vykon, zatimco skutecné vytlacné 110 404 366
mnozstvi je vyrazné niz$i. Obecné lze pro
vytlaéné mnoZstvi uvaZovat nasledujici procentni Y 462 400
poméry viiéi sacimu vykonu: 130 501 433
140 466
e primy pohon: 49-52 % 150 500
e Kklinové femeny, jednostuprnovy: 55— 160 533
61%
e Kklinové femeny, dvoustupnovy: 72—77 170 566
% 180 599
190 633
Déle je nutné brat v tivahu vytizeni v Case, které 200 666
zavisi na charakteristice motoru a otackach. Pro
usnadnéni navrhu kompresoru je k dispozici 250 833
orienta¢ni tabulka ukazujici vztah mezi spotfebou 300 999
a sacim vykonem. 350 1166

Priklad vypoctu pozadavku na vzduch v dilné:

Navrhneme kompresor schopny dodat vzduch pro soucasné pouziti 2 ks ofukovacich pistoli, 1 ks
priklepového utahovaku 1/2" a 2 ks strikacich pistoli. Z tabulky na str. 8 doplnime okamzité
spotieby jednotlivych naradi a faktory vyuziti v dilenském provozu:

2x ofukovaci pistole 2x90x0,1 =18
1x priklepovy utahovak 1x450x 0,1 =45
2x sttikaci pistole 2x300x0,1=60
Celkova spotieba 123 I/min
Rezerva pro tunik 10%: 12 1/min
Rezerva pro budouci potieby 30%: 37 l/min

Celkova spoti‘eba s rezervami: 172 I/min

Z tabulky vztahu mezi spotfebou a sacim vykonem lIze vy¢ist potiebny saci vykon pftiblizné 570
1/min, coz odpovidé naptiklad kompresoru PROLINE A49B s ptikonem 4 kW a sacim vykonem
595 /min.
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